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G13/T 1792B-1999

前 言

    本标准等效采用德国DIN 53331-1930《皮革 针孔撕裂强度测定方法》。

    本标准根据我国的实际情况，在不影响测试结果的前提下，使标准内容的编写符合我国的要求，便

于实际操作。

    在皮革制品的生产过程中，经过缝纫后被制成皮衣、箱包、皮鞋等。针孔撕裂强度测定方法系模拟皮

革缝纫后的受力情况进行测试，较其他方法测试皮革撕裂强度更具实际意义。

    DIN 53331规定，每个方向至少取样三块，每块试样的长边至少50 mm。为便于我国用户使用操作，
本标准规定每个方向取样三块，每块试样的长边长为100 mm。若被测皮革样品较小，切取长边为50 mm

的试样。

    当皮革试样厚度达到(或超过))1.2 mm时，由于厚度可能影响取样(测试孔)，因此可以用直径

1.。mm的钢针直接进行测试。

    本标准由国家轻工业局提出。

    本标准由全国毛皮制革标准化中心技术归口。

    本标准起草单位:中国皮革工业研究所。

    本标准主要起草人:赵立国。
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范 围

本标准规定了皮革针孔撕裂强度的测定方法。

本标准适用于各种皮革。

引用标 准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    QB/T 3812. 1-1999皮革 试验室样品 部位和标志

    QB/T 3812.2-1999皮革 物理性能测试用试片的空气调节
    QB/T 3812.4-1999 皮革 物理性能测试 厚度的测定

仪器和设 备

测厚仪:符合QB/T 3812.4的规定，最小分度值为0. 01 mm,

拉力机:垂直操作，速度(100士10)mm/min,

夹具:金属制，如图1，由有两个扁平针孔的钳头和相应的扁平针板((图2)组成。

试验针板:金属制，如图2,扁平针板，厚度1. 0 mm,

钢制模刀:应能冲裁出如图3所示的试样。
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4 试验条件

试验应在QB/T 3812.2规定的标准空气中进行。

试样制备

    用模刀切取试样 6块，其中三块的长边平行于背脊线，另外三块的长边垂直于背脊线，然后按

QB/T 3812.2进行空气调节。

    a)标准取样:按QB/T 3812.1中规定的部位10,11取样;

    b)非标准取样:从皮革任意部位的相互垂直的两个方向取样。

    注:若被测皮革样品较小，切取长边为 50 mm的试样。

6 试验步骤

6.1按QB/T 3812.4的规定测试试样测试孔两端部和两侧中部的厚度，取其算术平均值作为试样的

厚度 。

62 将夹具固定在拉力机的上夹持器内，把试样放进上夹具的钳口，将试验针板穿过夹具的针孔和试

样的测试孔，固定，防止试验针板跳开。

    注:当皮革试样厚度达到(或超过))1. 2 mm时，可以用直径 1. 0 mm的钢针直接进行测试。

6. 3 将试样的下端约20 mm固定在拉力机的下夹持器内。

6.4 启动拉力机进行试验，直至试样被撕破时，记录其撕裂力。

了 结果表示

7.1 针孔撕裂强度T按式((1)进行计算:

〔1)

式中:T— 针孔撕裂强度，N/mm ;

      F— 针孔撕裂力，N;

      t— 试样厚度，mm,

了.2 分别计算每个试样的单个值和每个方向各三块试样的算术平均值，计算结果保留小数点后一位。

8 试验报告

试验报告应包含以下内容:

a)本标准编号;

b)试样名称、编号、类型、厂家(或商标)、生产日期;

c)试样的取样部位;

d)试验结果(每个试样的单个值，每个方向的算术平均值);

e)试验中出现的异常现象;

1)实测方法与本标准的不同之处;

9)试验人员、日期。




