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国家环境保护总局

公 告

２００６年 第 ７０号

为贯彻 《中华人民共和国环境保护法》和 《中华人民共和国清洁生产促进法》，保护环境，提高

企业清洁生产水平，现批准 《清洁生产标准 电镀行业》等 ５ 项标准为国家环境保护行业标准，并
予发布。

标准名称、编号如下：

一、清洁生产标准 电镀行业（ＨＪ ／ Ｔ ３１４—２００６）
二、清洁生产标准 人造板行业（中密度纤维板）（ＨＪ ／ Ｔ ３１５—２００６）
三、清洁生产标准 乳制品制造业（纯牛乳及全脂乳粉）（ＨＪ ／ Ｔ ３１６—２００６）
四、清洁生产标准 造纸工业（漂白碱法蔗渣浆生产工艺）（ＨＪ ／ Ｔ ３１７—２００６）
五、清洁生产标准 钢铁行业（中厚板轧钢）（ＨＪ ／ Ｔ ３１８—２００６）
以上标准为指导性标准，自 ２００７ 年 ２ 月 １ 日起实施，由中国环境科学出版社出版，标准内容可

在国家环保总局网站 （ｗｗｗ ｓｅｐａ  ｇｏｖ  ｃｎ ／ ｔｅｃｈ ／ ｈｊｂｚ ／ ｂｚｗｂ）查询。
特此公告。

２００６ 年 １１ 月 ２２ 日

ＨＪ ／ Ｔ ３１８ ２００６
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前 言

为贯彻 《中华人民共和国环境保护法》和 《中华人民共和国清洁生产促进法》，保护环境，为钢

铁行业 （中厚板轧钢）企业开展清洁生产提供技术支持和导向，制定本标准。

在达到国家和地方环境标准的基础上，本标准根据当前的行业技术、装备水平和管理水平而制

定，共分为三级。一级代表国际清洁生产先进水平，二级代表国内清洁生产先进水平，三级代表国

内清洁生产基本水平。随着技术的不断进步和发展，本标准也将不断修订，一般三至五年修订一次。

本标准根据清洁生产的一般要求及钢铁行业 （中厚板轧钢）企业的特点，将清洁生产指标分为

六类，即生产工艺与装备要求、资源能源利用指标、产品指标、污染物产生指标 （末端处理前）、废

物回收利用指标和环境管理要求。

本标准为首次发布。

本标准为指导性标准。

本标准由国家环境保护总局科技标准司提出。

本标准起草单位：北京首钢设计院、中国环境科学研究院。

本标准国家环境保护总局 ２００６ 年 １１ 月 ２２ 日批准。
本标准自 ２００７ 年 ２ 月 １ 日起实施。
本标准由国家环境保护总局解释。

ＨＪ ／ Ｔ ３１８ ２００６
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清洁生产标准 钢铁行业 （中厚板轧钢）

１ 适用范围

本标准规定了钢铁行业 （中厚板轧钢）企业的清洁生产指标。

本标准适用于钢铁行业 （中厚板轧钢）企业的清洁生产审核和清洁生产潜力与机会的判断，以及

清洁生产绩效评定和清洁生产绩效公告制度。

２ 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。当下列标准被修订时，其最新版本适

用于本标准。

ＨＪ ／ Ｔ １８９ 清洁生产标准 钢铁行业

ＹＢ ９０５１ 钢铁企业设计节能技术规定

ＧＢ ８９７８ 污水综合排放标准

ＧＢ ９０７８ 工业炉窑大气污染物排放标准

ＧＢ １３４５６ 钢铁工业水污染物排放标准

ＧＢ １６２９７ 大气污染物综合排放标准

ＧＢ ／ Ｔ ２４００１ 环境管理体系 规范及使用指南

３ 术语和定义

３１ 清洁生产

指不断采取改进设计、使用清洁的能源和原料、采用先进的工艺技术与设备、改善管理、综合利

用等措施，从源头削减污染，提高资源利用效率，减少或者避免生产、服务和产品使用过程中污染物

的产生和排放，以减轻或者消除对人类健康和环境的危害。

３２ 中厚板轧钢

指以生产厚度为 ４ ～ ２５０ ｍｍ的板带钢产品为目的的轧钢生产工序。
３３ 连铸坯热送热装

指铸坯在 ４００℃以上热状态下装入加热炉，而铸坯温度在 ６５０ ～ １ ０００ ℃时装入加热炉，节能效果
最好。

３４ 双预热蓄热燃烧

指将燃烧器与蓄热体相结合，利用工业炉产生的高温废气，通过蓄热体将低热值高炉煤气、助燃

空气预热到较高温度后再进行燃烧的技术。

３５ 加热炉汽化冷却

指利用加热炉产生的高温废气，通过换热器产生高温蒸汽以回收废气中余热的技术。

３６ 工序能耗

指每生产 １ ｔ 板材消耗的燃料、电力等能源介质及水、蒸汽等耗能工质共消耗的热量，单位为
ＧＪ ／ ｔ。
３７ 生产取水量

指企业在生产全过程中，生产每吨钢需要的新水取水量。包括企业自建或合建的取水设施、地区

或城镇供水工程、发电厂尾水以及企业外购水量，不包括企业自取的海水、苦咸水和企业排出厂区的

１
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废水回用水。

３８ 板材成材率

指合格板材产量占钢坯 ／锭总消耗量的百分比，其反映生产过程中原料的利用程度。

４ 规范性技术要求

４１ 指标分级

本标准共给出了钢铁行业 （中厚板轧钢）生产过程清洁生产水平的三级技术指标：

一级：国际清洁生产先进水平；

二级：国内清洁生产先进水平；

三级：国内清洁生产基本水平。

４２ 指标要求

钢铁行业 （中厚板轧钢）清洁生产标准指标要求见表 １。

表 １ 钢铁行业 （中厚板轧钢）清洁生产标准指标要求

清洁生产指标等级 一级 二级 三级

一、生产工艺与装备要求

１  连铸坯热装热送 热装温度≥６００℃，热装比≥５０％
热装温度≥４００℃，
热装比≥５０％

２ 加热炉余热回收 双预热蓄热燃烧 ＋ 加热炉汽化冷却 双预热蓄热燃烧

二、资源能源利用指标

１  生产取水量 ／（ｍ３ ／ ｔ） ≤０ ４５ ≤０ ７５ ≤１ ０

２  工序能耗 ／（ＧＪ ／ ｔ） ≤１ ７ ≤１ ８ ≤２ ２

三、产品指标

板材成材率 ／ ％ ≥９４ ≥９２ ≥９０

四、污染物产生指标（末端处理前）

１  烟尘排放量 ／（ｋｇ ／ ｔ） ≤０ ００５ ≤０ ０１ ≤０ ０５

２  ＳＯ２ 排放量 ／（ｋｇ ／ ｔ） ≤０ ００５ ≤０ ０５ ≤０ １

五、废物回收利用指标

１  氧化铁皮回收率 ／ ％ １００ １００ ≥９５

２  废油回收率 ／ ％ １００ ≥９５ ≥９０

３  生产水复用率 ／ ％ ≥９８ ≥９６ ≥９４

六、环境管理要求

１  环境法律法规标准
符合国家和地方有关环境法律、法规，污染物排放达到国家、地方和行业排放

标准、总量控制和排污许可证管理要求

２  组织机构 设专门环境管理机构和专职管理人员，开展环保和清洁生产有关工作

３  环境审核

按照《钢铁行业清洁生

产审核指南》的要求进行

了审核，并全部实施了

无、低 费 方 案。按 照

ＧＢ ／ Ｔ ２４００１ 建立并运行
环境管理体系、环境管

理手册、程序文件及作

业文件齐备

按照《钢铁行业清洁生产审核指南》的要求进行了

审核；环境管理制度健全，原始记录及统计数据齐

全有效

２

ＨＪ ／ Ｔ ３１８ ２００６



续表

清洁生产指标等级 一级 二级 三级

４  固体废物处理处置

５  生产过程环境管理

６  相关方环境管理

按照 《钢铁行业清洁

生产审核指南》的要求

进行了审核，并全部实

施了无、低费方案。按

照 ＧＢ ／ Ｔ ２４００１ 建立并运

行环境管理体系、环境

管理手册、程序文件及

作业文件齐备

用符合国家规定的废物处置方法处置废物，严格

执行国家或地方规定的废物转移制度。对危险废物

要建立危险废物管理制度，并进行无害化处置

１  每道生产工序要有

操作规程，对重点岗位

要有作业指导书；易造

成污染的设备和废物产

生部位要有警示牌；生

产工序能分级考核

２  建立环境管理制度

其中包括：

—开工及停工检修时

的环境管理程序；

—新、改、扩 建 项 目

管理及验收程序；

—储运系统污染控制

制度；

—环境监测管理制度；

—污 染 事 故 的 应 急

程序；

—环 境 管 理 记 录 和

台账

１  每道生产工序要有

操作规程，对重点岗位

要有作业指导书；生产

工序能分级考核

２  建立环境管理制度

其中包括：

—开工及停工检修时

的环境管理程序；

—新、改、扩 建 项 目

管理及验收程序；

—环境监测管理制度；

—污 染 事 故 的 应 急

程序

—原 材 料 供 应 方 的

管理；

—协作方、服务方的

管理程序

—原材料供应方的管

理程序

５ 数据采集和计算方法

本标准所设各项指标均采用钢铁行业和环境保护部门最常用的指标，易于理解和执行。本标准的

各项指标的采样和监测按照国家标准监测方法执行。

各项指标的计算方法：

５１ 生产取水量

Ｖｕｉ ＝
Ｖｉ
Ｑ

式中： Ｖｕｉ———生产每吨钢材取新水总量，ｍ３ ／ ｔ；

Ｖｉ———在一定计量时间内，企业在生产全过程中取生产新水量总和，ｍ３；

Ｑ———在同一计量时间内，企业钢材产量，ｔ。

３
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５２ 工序能耗

工序能耗 （ＧＪ ／ ｔ） ＝
消耗的燃料及耗能工质的总热量 （ＧＪ） － 回收的总热量 （ＧＪ）

钢材产量 （ｔ）
因工艺、产品规格的不同，工序能耗值做相应修正，参见 ＹＢ ９０５１。

５３ 污染物指标

污染物排放量 （ｋｇ ／ ｔ） ＝
污染物年排放量 （ｋｇ）
钢材年产量 （ｔ）

５４ 板材成材率

ｂ ＝ Ｇ － ＷＧ × １００％

式中： ｂ———板材成材率，％；
Ｇ———原料重量，ｔ；
Ｗ———各种原因造成的金属损失量，ｔ。

５５ 生产水复用率

Ｒ ＝
Ｖ ｒ

Ｖ ｒ ＋ Ｖｉ
× １００％

式中：Ｒ———生产水复用率，％；
Ｖ ｒ———在一定计量时间内，企业在生产全过程中的重复利用水量，ｍ３；

Ｖｉ———意义同前述取水量计算式。

６ 标准的实施

本标准由各级人民政府环境保护行政主管部门负责监督实施。

４
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