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国家环境保护总局

公 告

２００６年 第 ３８号

为贯彻执行 《中华人民共和国环境保护法》，保护环境，保障人体健康，促进科技进步，现批准

《环境保护产品技术要求 刮泥机》等 ２０ 项标准为国家环境保护行业标准，并予发布。
标准名称、编号如下：

一、环境保护产品技术要求 刮泥机 （ＨＪ ／ Ｔ ２６５—２００６）
二、环境保护产品技术要求 吸泥机 （ＨＪ ／ Ｔ ２６６—２００６）
三、环境保护产品技术要求 电凝聚处理设备 （ＨＪ ／ Ｔ ２６７—２００６）
四、环境保护产品技术要求 中和装置 （ＨＪ ／ Ｔ ２６８—２００６）
五、环境保护产品技术要求 自动清洗网式过滤器 （ＨＪ ／ Ｔ ２６９—２００６）
六、环境保护产品技术要求 反渗透水处理装置 （ＨＪ ／ Ｔ ２７０—２００６）
七、环境保护产品技术要求 超滤装置 （ＨＪ ／ Ｔ ２７１—２００６）
八、环境保护产品技术要求 化学法二氧化氯消毒剂发生器 （ＨＪ ／ Ｔ ２７２—２００６）
九、环境保护产品技术要求 旋转式滗水器 （ＨＪ ／ Ｔ ２７７—２００６）
十、环境保护产品技术要求 单级高速曝气离心鼓风机 （ＨＪ ／ Ｔ ２７８—２００６）
十一、环境保护产品技术要求 推流式潜水搅拌机 （ＨＪ ／ Ｔ ２７９—２００６）
十二、环境保护产品技术要求 转盘曝气装置 （ＨＪ ／ Ｔ ２８０—２００６）
十三、环境保护产品技术要求 散流式曝气器 （ＨＪ ／ Ｔ ２８１—２００６）
十四、环境保护产品技术要求 浅池气浮装置 （ＨＪ ／ Ｔ ２８２—２００６）
十五、环境保护产品技术要求 厢式压滤机和板框压滤机 （ＨＪ ／ Ｔ ２８３—２００６）
十六、环境保护产品技术要求 袋式除尘器用电磁脉冲阀 （ＨＪ ／ Ｔ ２８４—２００６）
十七、环境保护产品技术要求 工业粉尘湿式除尘装置 （ＨＪ ／ Ｔ ２８５—２００６）
十八、环境保护产品技术要求 工业锅炉多管旋风除尘器 （ＨＪ ／ Ｔ ２８６—２００６）
十九、环境保护产品技术要求 中小型燃油、燃气锅炉 （ＨＪ ／ Ｔ ２８７—２００６）
二十、环境保护产品技术要求 湿式烟气脱硫除尘装置 （ＨＪ ／ Ｔ ２８８—２００６）
以上标准为指导性标准，自 ２００６ 年 ９ 月 １５ 日起实施，由中国环境科学出版社出版，标准内容可

在国家环保总局网站 （ｗｗｗ ． ｓｅｐａ ． ｇｏｖ ． ｃｎ）查询。
自以上标准实施之日起，下列标准废止：

一、刮泥机 （ＨＣＲＪ ０５６—１９９９）
二、吸泥机 （ＨＣＲＪ ０５５—１９９９）
三、纺织印染废水电解处理设备 （ＨＣＲＪ ０５９—１９９９）
四、中和装置 （ＨＣＲＪ ０６０—１９９９）
五、自动清洗网式过滤器 （ＨＣＲＪ ０６１—１９９９）
六、反渗透装置 （ＨＣＲＪ ０６５—１９９９）
七、超滤装置 （ＨＣＲＪ ０６６—１９９９）
八、化学法二氧化氯消毒剂发生器 （ＨＣＲＪ ０６７—１９９９）
九、旋转式滗水器 （ＨＢＣ ２６—２００４）
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十、单级高速曝气离心鼓风机 （ＨＢＣ ２８—２００４）
十一、推流式潜水搅拌机 （ＨＢＣ ２９—２００４）
十二、转盘曝气机 （ＨＣＲＪ ０５０—１９９９）
十三、散流式曝气器 （ＨＣＲＪ ０５１—１９９９）
十四、浅池气浮装置 （ＨＣＲＪ ０５２—１９９９）
十五、厢式压滤机和板框压滤机 （ＨＣＲＪ ０５４—１９９９）
十六、袋式除尘器用电磁脉冲阀 （ＨＣＲＪ ０４３—１９９９）
十七、工业粉尘湿式除尘装置 （ＨＣＲＪ ０３９—１９９９）
十八、工业锅炉多管旋风除尘器 （ＨＣＲＪ ００１—１９９６）
十九、中小型燃油、燃气锅炉 （ＨＢＣ ３１—２００４）
二十、湿式烟气脱硫除尘装置 （ＨＣＲＪ ０１２—１９９８）
特此公告。

２００６ 年 ７ 月 ２８ 日
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前 言

为贯彻 《中华人民共和国水污染防治法》，保障污染治理设施质量，制定本标准。

本标准规定了刮泥机的技术要求、试验方法和检验规则等。

本标准由国家环境保护总局科技标准司提出。

本标准起草单位：中国环境保护产业协会 （水污染治理委员会）、辽宁省丹东北方环保工程有限

公司、宜兴市华盛机械制造有限公司、江苏天雨环保集团有限公司、中国船舶重工业集团公司第七一

八研究所。

本标准国家环境保护总局 ２００６ 年 ７ 月 ２８ 日批准。
本标准自 ２００６ 年 ９ 月 １５ 日起实施，自实施之日起代替 《刮泥机》（ＨＣＲＪ ０５６—１９９９）。
本标准由国家环境保护总局解释。

２

ＨＪ ／ Ｔ ２６５ ２００６



环境保护产品技术要求 刮泥机

１ 适用范围

本标准规定了刮泥机的分类与命名、要求、试验方法、检验规则、标志、运输、包装和贮存等。

本标准适用于水处理工艺中，用于刮除圆形或方形辐流沉淀池底部污泥的周边传动式、中心传动

式刮泥机，以及矩形平流池桁车式、链传动式刮泥机。也适用于带刮油、刮渣装置的刮泥机。

２ 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ ／ Ｔ １９１ 包装储运图示标志

ＧＢ ／ Ｔ １２４３ 短节距传动用精密滚子链和链轮

ＧＢ ５０８３ 生产设备安全卫生设计总则

ＧＢ ／ Ｔ ８９２３ 涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级

ＧＢ ９９６９ １ 工业产品使用说明书 总则

ＧＢ ／ Ｔ １３３０６ 标牌

ＧＢ ／ Ｔ １３３８４ 机电产品包装通用技术条件

ＧＢ ／ Ｔ １４０４８ １ 低压开关设备和控制设备 总则

ＧＢ ５００１７ 钢结构设计规范

ＧＢ ５０２０５ 钢结构工程施工质量验收规范

３ 分类与命名

３１ 分类

ａ）辐流沉淀池周边传动刮泥机，标记为 ＧＡ；
ｂ）辐流沉淀池中心传动刮泥机，标记为 ＧＺ；
ｃ）平流沉淀池桁车式刮泥机，标记为 ＧＨ；
ｄ）平流沉淀池链传动式刮泥机，标记为 ＧＬ。

３２ 命名

刮泥机命名及型号用汉语拼音字母和阿拉伯数字表示。

□—□

刮泥机类型：ＧＡ，ＧＺ，ＧＨ，ＧＬ

沉淀池直径或池宽，ｍ

示例：ＧＺ—３０ 表示沉淀池直径或边长为 ３０ｍ的辐流沉淀池中心传动刮泥机。

３３ 基本参数

３３  １ 辐流沉淀池周边传动刮泥机的基本参数见表 １。
表 １ 辐流沉淀池周边传动刮泥机基本参数

型 号 ＧＡ １２ ＧＡ １４ ＧＡ １６ ＧＡ １８ ＧＡ ２０ ＧＡ ２２ ＧＡ ２４ ＧＡ ２６ ＧＡ ２８ ＧＡ ３０

沉淀池直径 ／ ｍ １２ １４ １６ １８ ２０ ２２ ２４ ２６ ２８ ３０

３

ＨＪ ／ Ｔ ２６５ ２００６



续表

型号 ＧＡ １２ ＧＡ １４ ＧＡ １６ ＧＡ １８ ＧＡ ２０ ＧＡ ２２ ＧＡ ２４ ＧＡ ２６ ＧＡ ２８ ＧＡ ３０

电机功率 ／ ｋＷ ≤０ ７５ ≤１ １ ≤１ ５

刮板外缘线速度 ／
（ｍ ／ ｍｉｎ）



１ ～ ３

型 号 ＧＡ ３２ ＧＡ ３５ ＧＡ ４０ ＧＡ ４５ ＧＡ ５０ ＧＡ ５５ ＧＡ ６０ ＧＡ７０ ＧＡ ８０ ＧＡ ９０ ＧＡ １００

沉淀池直径 ／ ｍ ３２ ３５ ４０ ４５ ５０ ５５ ６０ ７０ ８０ ９０ １００

电机功率 ／ ｋＷ ≤１ ５ ≤２ ２ ≤３

刮板外缘线速度 ／
（ｍ ／ ｍｉｎ）

１ ～ ３

注：电机功率适用于城市污水处理和类似水质的工业废水处理的半桥式刮泥机。

３３  ２ 辐流沉淀池中心传动刮泥机的基本参数见表 ２。
表 ２ 辐流沉淀池中心传动刮泥机的基本参数

型 号 ＧＺ ６ ＧＺ ７ ＧＺ ８ ＧＺ ９ ＧＺ １０ ＧＺ １２ ＧＺ １４ ＧＺ １６ ＧＺ １８ ＧＺ ２０ ＧＺ ２２

沉淀池直径或边长 ／ ｍ ６ ７ ８ ９ １０ １２ １４ １６ １８ ２０ ２２

电机功率 ／ ｋＷ ≤０ ７５ ≤１ １

刮板外缘线速度 ／
（ｍ ／ ｍｉｎ）



１ ～ ３

型 号 ＧＺ ２４ ＧＺ ２６ ＧＺ ２８ ＧＺ ３０ ＧＺ ３２ ＧＺ ３５ ＧＺ ４０ ＧＺ ４５ ＧＺ ５０ ＧＺ ５５ ＧＺ ６０

沉淀池直径或边长 ／ ｍ ２４ ２６ ２８ ３０ ３２ ３５ ４０ ４５ ５０ ５５ ６０

电机功率 ／ ｋＷ ≤１ ５ ≤２ ２

刮板外缘线速度 ／
（ｍ ／ ｍｉｎ）

１ ～ ３

注：电机功率适用于城市污水处理和类似水质的工业废水处理。

３３  ３ 桁车式、链传动式刮泥机的基本参数见表 ３。
表 ３ 桁车式、链传动式刮泥机的基本参数

型 号
ＧＨ ２ ＧＨ ４ ＧＨ ６ ＧＨ ８ ＧＨ １０ ＧＨ １２ ＧＨ １４ ＧＨ １６ ＧＨ １８ ＧＨ ２０ ＧＨ ２２ ＧＨ ２５ ＧＨ ３０

ＧＬ ６ ＧＬ ７ ＧＬ ８ ＧＬ ９ ＧＬ １０ ＧＬ １２

沉淀池宽度 ／ ｍ ２ ４ ６ ８ １０ １２ １４ １６ １８ ２０ ２２ ２５ ３０

行走电机功率 ／ ｋＷ ≤０ ３７ ≤０ ５５ ≤０ ７５ ≤１ １

刮板速度 ／
（ｍ ／ ｍｉｎ）

桁车式 ０ ６ ～ １ ２

链传动式 ０ ４ ～ ０ ６

注：电机功率适用于城市污水处理和类似水质的工业废水处理。

４

ＨＪ ／ Ｔ ２６５ ２００６



４ 要求

４１ 基本要求

４１  １ 刮泥机应符合本标准的规定，并按经规定程序批准的图样和技术文件制造。

４１  ２ 刮泥机选用的材料、零部件、外购件等应有供应厂的合格证明，无合格证明时，制造厂必须

经检验合格方可使用。

４１  ３ 水下紧固件应使用不锈钢材料。

４２ 整机性能要求

４２  １ 刮泥机外形尺寸应符合沉淀池主要尺寸的要求。

４２  ２ 刮泥机刮板速度应满足工艺要求，并分别符合表 １ ～ 表 ３ 的规定。
４２  ３ 刮泥机安装后应与池底坡度相吻合，钢刮板与池底距离为 ５０ ～ １００ ｍｍ，橡胶刮板与池底的距
离不应大于 １０ ｍｍ。分段刮板运行轨迹应彼此重叠，重叠量为 １５０ ～ ２５０ ｍｍ。
４２  ４ 刮泥机运转应灵活，无卡阻和松动现象，电控设备动作应准确、可靠。

４２  ５ 刮泥机各转动部位密封处不应渗油。

４２  ６ 方形池刮泥机扫角刮板运行应动作灵活、可靠，符合池形要求。

４２  ７ 刮泥机平均无故障工作时间不应少于 ８ ０００ ｈ，使用寿命不应少于 １５ ａ。
４３ 驱动装置

４３  １ 车轮应转动灵活，无卡滞和松动现象。

４３  ２ 链传动应符合 ＧＢ ／ Ｔ １２４３ 的规定，啮合传动应平稳。
４３  ３ 中心传动式刮泥机主轴对机座底面的垂直度允许偏差为 ０ ５ ｍｍ ／ ｍ，总偏差不大于 ２ ｍｍ。
４３  ４ 设有提升机构的中心传动式刮泥机，提升机构应灵活、轻便，提升高度不小于 ２００ ｍｍ。提升
机构的螺旋副应为梯形螺纹。

４３  ５ 传动系统应设置可靠的过载保护装置。

４４ 主梁、桁架等钢结构焊接件

４４  １ 主梁及桁架等钢结构焊接件的设计应符合 ＧＢ ５００１７ 的要求，主梁要求的最大挠度不应大于跨
度的 １ ／ ７００。
４４  ２ 钢结构焊接件的制造、拼装、焊接、安装、验收，均应符合 ＧＢ ５０２０５ 的规定，主梁的制造偏
差应符合 ＧＢ ５０２０５ 中的相关规定。
４４  ３ 焊接件的焊缝应平整、光滑，不应有任何裂缝和较严重的气孔、夹渣、未焊透、未熔合等缺

陷，其质量应符合 ＧＢ ５０２０５ 中的三级标准；主梁的对接焊缝焊接质量应符合 ＧＢ ５０２０５ 中的二级标准。
４５ 安全防护要求

４５  １ 刮泥机安全设计应符合 ＧＢ ５０８３ 的有关规定。
４５  ２ 电控设备应符合 ＧＢ ／ Ｔ １４０４８ １ 的规定，并应设有过电流保护、信号报警系统。
４５  ３ 电器外壳的防护等级应符合 ＧＢ ／ Ｔ １４０４８ １ 中 ＩＰ５５ 级的规定。
４５  ４ 电动机与电控设备接地电阻不应大于 ４Ω。
４５  ５ 刮泥机主轴旋转方向用红色箭头在减速器盖上标出。

４５  ６ 刮泥机装置于露天场合时，电机等电器设备应采用户外型并加设防雨罩。

４６ 涂装

４６  １ 刮泥机涂装前钢材表面处理应符合 ＧＢ ／ Ｔ ８９２３ 中规定的 Ｓａ２ １ ／ ２ 级。
４６  ２ 设备未经加工的金属表面，按不同的技术要求，分别涂底漆和面漆，涂漆应均匀、细致、光

亮、完整，不得有粗糙不平、漏漆现象，漆膜应牢固，无剥落、裂纹等缺陷。

４６  ３ 漆膜厚度应符合油漆产品使用说明书中规定的厚度，一般不低于以下规定：

ａ）水上金属表面 １５０ ～ ２００μｍ；

５

ＨＪ ／ Ｔ ２６５ ２００６



ｂ）水下金属表面 ２００ ～ ２５０μｍ。
４６  ４ 最易腐蚀的水线部位 （水面上 ２００ ｍｍ，水面下 ３００ ｍｍ）金属表面宜采用重防腐涂料进行防腐
处理。

４７ 轴承及润滑

运转中轴承部位不得有不正常的噪声，滚动轴承的温度不应高于 ７０ ℃，温升不应超过 ４０ ℃；滑
动轴承的温度不应高于 ６０ ℃，温升不应超过 ３０ ℃。

５ 试验方法

５１ 试验用仪表、量具应附带有效使用周期检定合格证，精度不低于被测量件的精度要求。

５２ 电气系统安全性能试验按 ＧＢ ／ Ｔ １４０４８ １ 进行。
５３ 空载试验

５３  １ 驱动装置空载试验

驱动装置按规定加足润滑油 （脂），接上电机电源，单机进行空载运转，先点动数次，无异常现

象，再运转 １０ ｍｉｎ。检验没有异常现象，再进行整机组装试验。
５３  ２ 整机空载试验

组装并整机检查合格后，接上电源，先点动三次，确认运转机构与驱动机构转动方向一致后，试

运转 １５ ｍｉｎ，检查运转无异常，再进行连续运转，并检查轴承温升和密封处渗漏情况。连续运转时间
应不少于 ８ ｈ。
５３  ３ 分段刮板的重叠量及刮板与池底的距离用钢尺测量。

５４ 整机负荷试验

５４  １ 整机负荷试验在使用现场进行，试验方法按 ５ ３ 的规定进行。
５４  ２ 负荷试验连续运行时间应不少于 ７２ ｈ。
５５ 链传动运行的平稳性用目测法进行检验。

５６ 主轴的垂直度采用通用量具进行测量。

５７ 提升机构灵活性检验，可采用手动操作方式，升降三次进行检验。

５８ 接地电阻采用接地电阻测试仪进行检测。

５９ 漆膜质量用贴带法方式检查附着力；漆膜厚度采用电磁式膜厚计检测。

５１０ 平均无故障工作时间和工作寿命根据随机抽取用户调查确定。

６ 检验规则

刮泥机检验分为出厂检验和型式检验两类。

６１ 出厂检验

６１  １ 每台刮泥机应进行出厂检验，检验合格后，由制造厂检验部门签发合格证书方能出厂。

６１  ２ 出厂检验按 ４ １、４ ２ ４、４ ２ ５、４ ３、４ ４、４ ５ １ ～ ４ ５ ６、４ ６、４ ７ 的规定进行。
６２ 型式检验

６２  １ 当有下列情况之一时，应进行型式检验

ａ）新产品试制；
ｂ）正式生产后，如结构、材料、工艺等有较大改变，可能影响产品性能；
ｃ）连续停产两年以上恢复生产；
ｄ）国家质量监督部门提出进行型式检验要求。

６２  ２ 型式检验项目为技术要求中所有项目。

６２  ３ 抽样方法：从出厂合格的产品中随机抽取一台。

６３ 判定规则

６

ＨＪ ／ Ｔ ２６５ ２００６



任一检验项目不合格，须加倍抽样检验，如仍不合格，则被判定为不合格产品。

７ 标志、包装、运输和贮存

７１ 刮泥机应在明显部位装订有产品标牌，标牌的型式和尺寸应符合 ＧＢ ／ Ｔ １３３０６ 规定，标牌上应注
明下列内容：

ａ）产品名称、型号及规格；
ｂ）刮泥机主要技术特性：直径或宽度，运行速度，电机功率等；
ｃ）整机重量；
ｄ）出厂编号及制造日期；
ｅ）制造厂名称。

７２ 刮泥机包装应符合 ＧＢ ／ Ｔ １３３８４ 的有关规定。
７３ 刮泥机包装贮运标志应符合 ＧＢ ／ Ｔ １９１ 的规定。
７４ 刮泥机包装箱内应附有下列文件资料：

ａ）产品合格证书；
ｂ）符合 ＧＢ ／ Ｔ ９９６９ １ 规定的产品使用说明书；
ｃ）总装配图、易损件图和基础图；
ｄ）装箱清单。

７５ 运输

运输过程中，应严格按标志摆放，避免重物叠加。

７６ 贮存

电控箱、传动装置、中心支承，应存放在通风防雨的场所。

７

ＨＪ ／ Ｔ ２６５ ２００６
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