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ENRATIL FE 7K IR TR ARISE

(=l

1.1 AFVGER T ARBNURARSHE Cnks. B, 2. KRS | WS4 ke, e, I
%, WML UEE) RN B SR GT h A i Re v P AR R BRI

1.2 JRAKAEEE TREBOE RORSE A A P RN AR IR . TREMIRE . eFalat .t Rad Ak,
IEH AL BT S b 50 G HHE AR R BT ERIE, MEFREIRY AL, 1L
b, BRI, QR AR, wAenE, EEHHSEiREL.

1.3 EIQIK AL BRI R R 5 B4 . b HEhRREE . TR E . EEIT(E. KK
IBRR TR EOR

1.4 ENGRK AL B TARE Bt RAAE AN W B G RHIT AN A 7 SRR R B0 A JE A b, BUBCR 20 %52 1
ITZHABHEAR . L2, FMe Biks. BERANAA B3R,

1.5 ERGefilb At X SeAT Tk A B rim B BRI o

1.6 ENGLPR/K AL P TREBEH AL 500 /2 A TREFR 2

1.7 EDRBRIKAC P TRE BT BR 7 HATARGE, I NAT & [ A 05 ME ZX AT H AR v

ET K T T A B TR UL T AT 5 LA TR PR FEAEFR kKR 2
REGH

2 AEMsIAXH

N HU ST B S R AR ) S| R T RO AR () SR o Lo H 91 SO, HBE S P
BB ONEFEENR A BUBTTRRIIANIE T APriE, SR, SRR ARk s i i)
7 F A 15 AT A X S A B OB ROCAS o L ANV HI 51 SCfF, el oA & T A bR .

GB50014 ZAMEKBHHTE

DB44/26-2001 |~ 7R 48 {77 B e /K5 G HETR PR

CI25.1 PRIl 2 FIAOK b i

CJI60  INTTVG/KAEEE ) 5847 i R H 2 e HE AR
3 AiE

NHIAREEH T ARG .

3.1 7KJ11FEEHEFE] (Hydraulic retention time)

HEN 5 S BRI T PR 7K A T P ()~ X845 B T
3.2 7kA7fafa (Hydraulic loading rate)

— PP A R 7, AR AL AR BRI TR P RS2 () R K &

3.3 5ifAfa (Sludge loading rate)

Rt P A T v R TS YR A B TR AR ) T H AR TR AR T . H & RALE H Dlkg
BOD./ (kgMLSS * d) £7=.

3.4 Tt (Pre-sedimentation tank)

JR K e b RIORE A R B B N, AR AT B SR DT vE A PR T A0 B e v
3.5 HRIMFEM (Primary sedimentation tank)

WAE AW AL IR A ST HT BUTIEND,  FH DARRAR R K R R ARk i

X = &
0 o
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3.6 RIMIEM (Secondary sedimentation tank)

BAEA A B HI) 5 VTSN, H 508 57K .

3.7 REALIE (Advanced treatment)
TRA IR K S Qe — IS AR
3.8 i5RALIE (Sludge treatment)

XS IRREATIR G B WK, ARRE . TSR AR DL e

3.9 SRALE (Sludge disposal)
PAPERIEAIb &2 STEE LW

4 EPREKKFRFESEKE
4.1 FRLFLRENSE KK R

4.1.1 KRGTREN JR KGR TR AN SRR YT fh ENGerh P AL AR, R4 ZUE 71— R kgt 21

E G /KRR AL BN G K

4.1.2 MGIRENRPOK P — S A EIRGRL WETERRL NRZ R, I IR GRS B RS e

.

4.1.3 MRGTRENRRK b — & A et SR S R s V1) S ert Bl o
4.1.4  KREHREN QYR KGR MRS S S A EIAE M Qe B R b P AR IR B IR K . KBRS %R 1
=1 IREHRENRE KIS R

FF5 159 Qe
1 CODc: 300 mg/L~500 mg/L
2 BOD:s 150 mg/L~200 mg/L
3 pH 8~10
4 iy 150 £%~300 f%
5 SS 150 mg/L~200 mg/L
6 7Kl <55C
4.1.5  FEHLZEN G R ACRARHLIU™ A2 ENE AN Qe B R rp P AR IR & 5 IR K . TR K
JifEIR S H K 2:
=2 RRHLRENRE KIS RIER
FF5 159 Hla
1 CODc:r 1000 mg/L~3000 mg/L
2 BOD:s 200 mg/L~500 mg/L
3 pH 10~13
4 i 60 0 £ ~2000 £
5 Kim (°C) <40C

4.1.6 FRGTH G T ZHTRI R AOK BT S G149 EN QR KL, (H BRI

4.2 FELHEENLEKIKER

4.2.1 BYHENPIRKEBEBHYIA =M. B

IKIEFR

U i S R AR G B R rh e A S AR

4.2.2 BYIHENRRKH EEGRIEGRIANGN YR 5 50, BIRGISREKIESH —EE

M1 Bk B 7 GUR AN B R4

4.2.3 BYHENPIRK P — S A 2. 70k KR s v SE ARt B .
4.2.4 BHYILEIGRKOFE R OIS B EK, e pH — B0 7 4
4.2.5 BRGILEIGIRKIG RS EEAR, o —BON T £
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4.2.6 GREENVGPIK BAR YOI M BB ROK, BOKIS IV E BN T BHIISHRKKS
SR EEAIVS) v AR
4.2.7 BYIHRENGRK SR IR T BB K, KBiRIR 2% 3K 3:

* 3 EBYLRENEE KSR

FF5 159 Hla
1 CODc: 500 mg/L~900 mg/L
2 BOD:s 250 mg/L~400 mg/L
3 pH 6~9
4 iy 100 £i5~300 f%

4.3 LLPENFRIKIKR

4.3.1 L PHEY IR KRG B A ATl 2 ED YRR K

4.3.2  FLLEIYrE SR IK A R R K JL ED BRI K

AL % JI 58 IR KA A I 2 I 7K e BB s gl PR 7K, G R AR JBE R PR AR K B A D
T4 RBRIRERKSRYIERR

Fr5 159 EALIE
1 CODc: 5000 mg/L~10000mg/L
2 BOD:s 2500 mg/L~5000mg/L
3 pH 9~9.5
x5 BREAREKSRER
FF5 1599 HlE
1 CODc 500 mg/L~1000 mg/L
2 BOD:s 300 mg/L~600 mg/L
HL DGR KK RS % 3K 6:
R 6 HLENFEERKSERMIER
e 1594 Bl
1 CODc: 500 mg/L~800 mg/L
2 BOD:s 200 mg/L~400 mg/L
3 pH 5~8
4 52053 100 % ~300 £

4.3.3  ARE0 AL EN G R K 73 B PR KR EN G P K

BRI AL G S O A 7 L P AR R K IR BE AR =, pH A 13 LA, CODe: ATIA 1 77 mg/Lo

WE T B LN R R KK RS H3K 7:

R7 WAHELENREREKSRER

e 594 Ha
1 CODc: 600 mg/L~1000 mg/L
2 BOD:s 250 mg/L~400 mg/L
3 pH 6~10
4 s 100 £5~300 f%

4.4 HAFFREIRKKER

4.4.1  PAFBRRBRAKRAR AT P S AE S AN T P AR AR K

4.4.2 PAFIRYLPRK T BN O SE . A AR . R RS R K BUKE

B K RIKKFESHER 8:
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® 8 HMFRERREKERUIE

FF5 159 Hla
1 CODc: 2000 mg/L~6000 mg/L
2 BOD:s 1000 mg/L~2500 mg/L
3 pH 9~14
4 aNics 1000 1% ~2500 fi%
5 e 200 mg/L~1000 mg/L

4.4.3 HAFEBREK R R B S Y YONITE AR FARYE, DL BB RISkl R
M. HOKBHEIRINER 9, Hrp e RHIMEER KA SO R REDEEFED.
R9 HFRREKSRIIENR

FF5 159 Hla
1 CODc 300 mg/L~800 mg/L
2 BOD:s 100 mg/L~200 mg/L
3 pH 7~9
4 iy 100 £i5~300 f%
5 SS 100 mg/L~200 mg/L

4.5 ZEEENFEKKER

RGN AR FREN YL IR K SE A3, JRKBE R, SRR B A&, w1 3
AV AR A B K K B B K, R R K A B it it o 7K BT 7K B R 4 5 B G R KR o 1 B A
H,
4.6 ENFEZKIFITKE
4.6.1 EFSUEGEFEHTH 4536 T (100 #5) ~272.16 T35 (600 f55) Yefil: K& 45.36 T
72 (100 f55) 1 T AEJTHER 7K 30m3~40m3; 272.16 T 7% (600 f55) DL 4. & KA 4536 T 72 (100
55 T REJTHEK K 25mP ~30m?.
4.6.2 FBIHFEGART LT I0AE 100 KN TRE/JHER K 2.5m3~4m3.
4.6.3 T2, BLIEGAEFEHTHI 4536 T30 (100 B5) ~272.16 T 78 (600 f55) Yefil . £ KA 45.36
T (100 55 InLAEJHEE K 20m3~30m3; 272.16 T3¢ (600 £%) LA Y. £FK4EF 4536 T2

(100 %) MTLRESIHEE K 10m3~20m?,

4.6.4 RAFL RGN R F A LR R HEE K 150m® ~500m?,
4.6.5 AAFIRBEVEEA BT G 204.1 T 55 (450 5O UKL : B KA A HEK K 80m>~100m?; 272.16
T (600 7%) BEKHL: FREEHEK 100m3~120m.

ALz

&
A ENRYRAK A AR BB K 8 0 (AR A BERBOK F S A 1A )  H B E U -
-2 ENGb b [X PR K A v i B R N e B UAHORS Al o
B o
A BB K S AR B AT 4 S R RN BRI R B, Bk 20 H~80 H.
-2 A I O o R e 0 D o O 9 22 3 E ELR D 30 B2 ~60 JE .
3 AU R K B Tl X 25 B e PR 7K i B T REAE AT I N e B0 1
TRt
31 PAFBRIREROK (BEEREBERRAN) BUE AT BEERR K (MEEBEVERRA) B Tk b [X SR & BN e
PRAKR B TR N v B T o

(¢,

SRS INS IS NC NS IS RS s
W N N NN A~ = =
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5.3.2 PATPREIR K YTRD e B [ AT 60t 4 0.5h~1.0h.

5.3.3  Hiwb s XA E I JH AN UCHERD , v ARYE T 2R HEb 5 5K

5.4 T

5.4.1 FIGLR/KIGEL TREA A B

5.4.2 AT ETIKEAUKE, AT A WOE. PR, PR A S HE K DhRg .
5.4.3 ATTMABOKE KA 3m~5m, WitF R A E A 6h~8h. Tl X () £5A B4 7K H
TEANE] FW K EAR KK E, Brt4s B i ) TR R .

5.4.4 FHASBERERR A SRS 1.0m3/(m2eh)~4.0m3/(m2eh). 5 FHHUBBREPE 3R HL S
2174 15r/min.

5.4.5 BEARGAIERT, KKK pH RIEHITE 6~10 20, KT 6 3T 10 A2 A s hn
B R, — AR TR T R 7K pH

5.5 [ER¥EHE

5.5.1 ENYRAKKIRHRE 40°C B ARFIR 2 38 C LA R A ReE N A4 R G AL L

5.5.2 [EIATHA IS AR . N B K S B2 B IR YR A EI B & 1 B i L
5.6 BRimtEHE

5.6.1  ENGI KA Wi A ORI S UL _EVR TS G, bR Al NAEAL R B

5.6.2 ALEASTFHEAR LBREIGEK B RIMSSE Y. — Ok R TE R R0

6 BILALIE

6.1 IREELRE

6. 1.1 EIYLPR /KA B TR AT B VR BT e WA AT Ak A HE 5T

6. 1.2 AR GR /K B Tl X B Gk 7K v 3 TR A A ) b BT 14 B VR e Tt

6.1.3 RERMIEAR RS IER A KIEIRE KRB N . — R KA H#E ) B

K FH TR S B o

6. 1.4 JREERMAST B E] H N 10min~20min.

6.2 ZFliER

KT B YL BRAK MA AL B 1 245770 308 R D 24 2 AR B e B2 Rk o, To iR BRHN, thn] 2 HEE
ITEWHE . — MG ZHA: MRS+ RNEBL . AKX &5 il G aE+ R G BE%

=
(N

D

%,

6.3 it

6.3.1 WYL E 74 BN 1.0m3/(m2eh)~2.0m%/(m2sh), #3128} A] 1.0h~3.0h.
6.3.2 —MxwEEe. HRBEHRRUTIEGTE, 5T E7KE 96%~98%.

6.3.3 KHEmIEH K, 5 <2.9L/(mes).

6.3.4  PLUEIIh A v] FEATHOR 255 UG i 5E -

7 HEfeeE

7.1 EHRETE

711 ERGERK ARG IR BCR A KRR A ADTE” T

7.1.2 KRB GRS IR AT o i A

7.1.3  BORBUEL (BETH/KE =5000mY/d) (1R KIGEE TR, HAEAEE R nT 44 ok 2 4 R 5]

iE, HEEEEEKEKH,

7.2 IKFRERIC R Riigit

7.2.1 KRR N ) 28 AR T S R T K 945 BRI ) s b i R s, AR A (1)
HE s
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V:AXH:HRTthzzA-Q—h'DW ................................................ (1)

VLR x1000

A
V—— BN A, m
A—— ST A, m;
H—— N A BOKIE, m;
HRT—— K458 Wf1E], h;
O—— /KGN &, m/h;
VLR—— BN e Nt H 3252 R KA WIS %) (LLCODNTEFR) HIE, #A7 AkgCODe/ (m3ed);
o w——HEKENIT YY) (LLCODc o NTRFR) HIMKREE, FAL Amg/L;
7.2.2 KRR B K 715 BRI A — A 6h~25h, H EFHAE v=0.5m/h~1.8m/h.
7.2.3 KRR SO SR A BAR IR RIS TR, GRS TT R, AT SRR T AL
Wi . —BRIIFSEEUE TS 10:

Fz 10 EDRFEKKBERN KM RRATIRITSHR

B A
I3 Bk BRI
kgCODc/ (m3+d)

MRETFZLEN G K 7K 1.0~2.0

FRALELEN Gk 7K 2.4~48

BT N 1.2~2.2

. R R R 7K 4.8~8.0

H 2R IR -

Bl LA 56 J e SR 7K 0.8~2.0
FLENGRIK 1.2~1.6

X , TR & K 7K 7.0~8.0

% Yy EIYLpE HE

WA E L= R K BBk 420
AT I ek K 4~72

AT R K 1.2~2.4

Lt VK 20724

2.4~4

7.2.4  IKFRBACR BB HOKIR AT Sm~12m, — &K 6.0m~7.0m.
7.2.5  FKARERAC S RLB 7K FR G5 HR P RS 3415 43 A AT K B9 77 2 R ARAIERE 7K s 38 5 53 A1
7.2.6  JKARERAC I BB K R G0 H R IR AL A 0 A oK, S R

7.3 HFERRMIZI

7.3.1  HPRURNIHB ) AR TG Y S A, R A Q)i

_ Qd X(So _Se)

X

V—— PR R BB AR, m?s

So—— I R PR L H AR AR, mg/Ls

Se—— YUK AL HAM T AE, mg/L CHEBRFERT90%M 7] LT ;

Or—— MU MBI 5T HAF 3R &, mi/d;

Li—— 58U Rt ) . H AR R A B I5 e 47, kgBODs/(kgMLSS-d);

X——H W) S St A TR VR V7 [ A P 34 B2, gMILSS/L, —MHY3.0gMLSS/L~4.0gMLSS/L;
6



7.3.2 BRI K A0 5 B I R A 6h~25h,
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7.3.3  mie i BUE BRI RIS SR E , BkIe RN, WA SRR IT AR E . — B

THSHHE K 11:

&1 ENREKFERNAERATEIT SRR

y . 157 'le 5]
12 Bk T 159 T gt BUE
kgBODs/(kgMLSS-d)

MR ZLEN G R 7K 0.10~0.12

FRALELEN G 7K 0.18~0.22

ESUIEALIE S N 0.15~0.20

. R IR 71 0.50~0.85
F R K AL ek

e Jlg e R 7K 0.19~0.24

=RZACINAY) 0.16~0.19

X . ek 12 ) 7K 0.68~0.8
AT B 22 BN L= R 7K -

o B e K 0.12~0.16

AT SR e IR K 0.30~0.70

AR AT R K 0.096~0.12

Lt BN HEK 0.1670.19

0.19~0.24

7.3.4 WFERNMRIEE S, AR SR NN 0.5m~1.0m; 2R A AUIIR N, B RAE T

& H & BT KIH 0.8m~1.2m.

7.3.5 UFEEUR I BUKIRBES G AR g ih s 2 fF . AR i BRI XL . ) S5 R 3

s, —fETRH 4.0m~6.0m. 7F2AEFATIE, KRR,
7.3.6 MR ERHATI AR
R ET A

(0. B ST BAEIRA R AR, RAARG)IH

02 :axdeSr+bexXa ...............

A

Or—— IR R NI AR, kg /d;

a — 8B kgBODs T 75 U B kg4, FiZAENGL R /K AT H0.5~0.63;
b ——i5e B A EMF AR, YiZENGL /K AT HL0.065~0.12, d';
S—— it Hi/KBODsIK L 2, kg/ m®;

Xo—— 5Tt 5 ek E, kg m;

(MLVSS, MLVSS / MLSS=0.7~0.75) ;

O KK H i &, m¥/d;

V——UF A RAF, m

Q). FEBIEAERERM FRFREAE, RAAR@)IHHE:

OS = Oz x K = 02 ) Cs(zo)

ax|fx pxCy —Clx1.0247)
FaL AR

Cs(zo)

K—RBIERH, K= ;
ax|fx pxCy —Clx1.02472)
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Os— iR MR A, kg /ds
Cy 20, —1EKIR20°C I HFIVA R SAIR B, £99.17 mg/Ls
o p——EIERE, @R T LAE, WES/DNT L

_ FHEHLX SCBR U (Pa)

BB R,
P r 1.013x10°

TSR FRIRIE, Cs
C——IR A ESURIE, mg/L
Corr——TERBET'CF, 4L R P R £ W RV L T TS, /L AT 24 5(5) 50

P+98x10°H 21x(1-E,)x100%

C’ :C X 4 —————— B ) eeccecccccscccttccsccttscrccceces 5
= G X 6 <107 794—21xﬂe—EA)x42) ®

H—— S BEE E W 23R, m;

P——KAE71, BL1.013X10°Pa;

E—— S Y BB A N SR ACE, mE K, D%t
Cy o) —1EKIRTC N A RNV f AR EE, mg/L.

Cs(zo)

ax|fxpxCy —Clx1.024

) A EY1.33~1.61. B

PRAEZEAE T B 7 AR AT 1% A 3(6)TH 5

Oy =0, xK =0, x1.33~ 0, x1.6] +eeeereeesnmsscininiinnene (6)
PRI A () T
KI
= x Oy X100 oereeerenseeorsrenranatiasiiirncnsns (7)
03xE,

A
Gs——SEPrRFHZE MM E, md/d;
K’ ——TEEANYS AR5, YR AKATE.5~1.8;
7.4 ZTRIUEMIEIT
7.4.10  ZRPUEMMR AR THE AR A @) THE

o

Oi—— Wi RIK /NI P H R, m /hs

q ——Kfdar, m¥(meh)s WA GRS YEIE SR 1 IR UTIE IR K I 5145 0.6~1.55 WAEAE P
) IR GTUE AR TH 7K 77 41477 1.0~2.06

7.4.2  ZUUUREMOK I RIS 1) B 1.5h~4.0h, A MOKEEERA 2.0m~4.0m, #E AR

0.3m.

7.4.3  ZIRUTHE M H K SORIE AU AN BOK T 171/ (mes).

8 REALIE
8.1 REAIBHITRIE

8
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8.1.1 JR/KFEEAF T Z e EEAR. BEL. U GBE. ]3P . ik, HE, LERTR

RS PR BB o BBt . SR AR N TR 55 T2 8T,

8.1.2 FENYIRKE I AL G AR IE B HEhR i, — s ST R G T2 CRFEHE R )

R IE T2,

8.1.3 HENRE KA A AL G T ZIA RN B bR AE (Rl KR nT B R A2 ), — &t

WAL “ib+alie” T2 “AtbiEdyg” T2,

8.2 E¥IMLAIEE T

8.2.1 EPNYLE/KIAHE T2 B s B IR BT AR 2:B% CODe: G VI AL 3 5T, 1 B S I € i (2%

fb s BRI R R B I JE AL AR B B G

8.2.2 REEITIE I

TRE I Y 3R 22 4 e i TR 4t e S o

Vet S N A5 B B 1) B A 10min~20min .

AT T H BN T B T 1.0m3/(m2eh), BiH5 ¥ [H] 1.5h~4.0h.

— M E SR HER WS HBRUTIETS TR, 57 F7KE 96%~98%.

KGR K, HE 5 e <2.9L/(mes).

LYt R T AT R R AT L G i e . — MR A TR R R pive it .

BN K Ja A AL BRI N 245 7 B R A SR+ SR T R TR I 55 24 711

8.2.3 MLt

K& AL YR CnBA S 7 kb4 B HIA S T R AR SRR & S B A AT it . SR e
7715 R K B S B2 AT 2 0.5h~2.0h.

{58 FH SLAECBEAT It R B AR A P 7K Rk it P SR FH B AR BRIRAR , — MRT S5 A O VAR . RS R
TR B ik e S B T8) AT AR FE R I B o, — AT 2924 10min~30min.

HEAME T FHENFINER, ARBOCEINE . — M5 K B4 il S (]2 0.5h~2.0h.

8.3 WEIZHITt

8.3.1 Iy PR A E JypEith. g R U pEas R oo

8.3.2 eI E Ik A st g E v AL .

8.3.3  JEI KE LA JE Tk KK BT R E, — AT KA 4m/h~10m/h.

8.3.4 M piEdbEEIE N 12h; V AL BB N 48h.
8.3.5 JEMME RHAUKMYE, V AYREM PR . 1.8L/(m2es). UEM P IESH ] S
% 12:
F 12 EMRAGEGRE RIS R
T i i [a]
HX
2 L/(m?2es) min
150 13~17 3
SRR 15
2.5 — Ky 4
G Kok 4
3K 5 p)

8.4 F|HWEIZ®IT
8.4.1 ENGPRKEAIE 5 AL T2 BRI S L2
8.4.2 A MLIHF B AIATE 3d~5d, A RUKEEN 1.5m~2.0m.

9 SREVTERLESGE

9.1 SREE
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9. 1.1 WAL TE AR 5 Y B TSR A R (9) ML

V:de(SSO_SSe)/lOOO+Qmeq ................................. )

(1-p)

_:

V——b i s e E (KR — K N96%~98%) , kg/d;

Qr—— Wit K H P&, m/d;

m——RE R INZ &8, kg (A7) /m? JEK) ;

q——UFNEACTEIRE, — AR TN 7728 8L 8, FeSO4 + TH20280.2~0.3, HE& S
H0.9~1.0;

SSo——HEIKSSHEE, mg/L;

SSe——tH7KSSIKSE, mg/L;

p——I5EKE, L%t — B N96%~98%:;
9.1.2  ZIRYTIE BT 4358 & R H A K (10) 15

AX= nxQdX(SO_Se)
(1= p)x1000

_:
AX——ZIRPUIEMF RIGTeE (BKE—HENI9%~99.7%) , kg/d;
Qr—— Wit K H P&, m/d;
n——2FR1kgBODs A N ATF Rigles, —MRATT50e #0.4kg/kgBODs.
Sy——E/KBODsI [, mg/L;
Se——H7KBODsIK &, mg/L;
p——I5REKE, L%, —MN99%~99.7%;
9.1.3  FIKE 96% LA I 175 e % — ML 1000kg/m’;
9.2 SRAESR
9.2.1 &ML T IMIRA S DURD IR IR W] BB A S AR
9.2.2 WGl KAAL R A e b BT TR A “IRAEHHURINE K 7 T Z G5l 2.
9.2.3 {GURIRSR BT
— R 2 e AR R A L ) B IR A T B LARIAR 45 15 4%
WRARBT [HA BN T 12 h, RSB IE BOKRE KT 4 m.
KM IR WL, FEAN 2 B — BN 1m/min~2m/min, 3R A6 FIE AN BN T 0.05.
B A S B J5 IR TUE e N V5 PR 4 i TS 8 2 7K Z60N 99.2%~99.6% 0, IR 46 515 e B K F 1]
95%~98%.
9.2.4 SRHMBR KT
KT 15 Ve MU K BB TE B RF A DT B S ARE CEAMIE KRBT RETEY GBS00 14RRHE IR AZ o
9.2.5 SR
KT 15 Je BRI A L 15 Ve 3 S T A I B B RF & BT [ b (=AM T RRYE ) GB50014
Pt BRI E o
9.3 SRRk &R
9.3.1 V5le i K27 F — M R =5 RS 5 W Sk HA A& B pH & VS SRR I HAE=R D A1,
W75 7 FEIE R 5] PR K AR PR ZR G AN F= AR AT s 0], ELAS 5] P A BR800 7= AR (1375 Y8 L3 FH AN [R] R 245 571)
HEAT K .
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9.3.2 Pk E T ARSI BRI T, TERAEI R — A INZa7),  RAE R BE B KB A Inan
bR BH B 7 20 SR TN A A
9.3.3 EMREARISIRIIEKFEIX 99.0~99.7%, M SLERIE AT AL R 48t A FOIN ek #n 5
FIVHEL, 7RIS YR MMM KBS ) 75 & SN SR A S ER S BH 5 7 28 SR DA U A o
9.3.4 fESLPRIEITH, ARG IRRENTG IR A AEE, B TEIRGE h — AT Az 7, R
TR I/ 5 A GRS PR S 1 B R I I B i
9.4 SekALEE

TR AR FE I FE A AR S YR K, SIS YRR Gt _LIE TR HUBRBE K S (B8 B 5 e TH AL A B s
(1) 75 T 5 R K 0 A0 (] PR K A BEAL) SR AT AR
9.5 FiTRFRALERN
9.5.1 ENYIRAKIGIRGRI MRS MUK S 15 KR L) 75%~80% 115 Je s it b J5 & K F &)
55%~80% 1175 Yo iT K FH A& Joe b B Bk N 47 S SFHLI7) Ab 28 i T AR SR
9.5.2 FERRACERRTIE R IX N AT AR e Rl IR BUR B F TS R R e R G b 3
9.5.3 BEREFEAMR A MG R RS B A S 5 T HE
10 FIKET
10.1 EFFI=
10. 1.1 AEMRGE AR KREWEFRWNFEEREL N BODs (BJE) : N: P=350: 5: 1; 4F%H
PR R G E IR T B R 408 BODs (B#JE) : N: P=100: 5: 1.
10.1.2  EFEFIH BODs (i) — MR H AL sy, 78 ] K AR E 72k I\ & 4% 7K BODs
B+ 777 BODs fE 145 .
10.1.3 EHFRAGAPHN —BRAIRE, EFRGAHM P — MK HBIR = iR 28
10.2 ARERE

T S T VS A SR 2 L 8 1 #E 1.5 mg/L ~4.0mg/L .
10.3 SRIKE
10.3.1 WEAGEHIGRKE (MLSS) N 3000mg/L~4000mg/L .
10.3.2  ENGRKIVSIRITBEEL (SV) —REFEHITE 50%LL T AT DL iz 1T ER .
10.4  FFSHIAAIEH

YR AT LAd i 3 o PR A R G A HE R B, BT FH 7K T TR BRI T YRRV Rk

(R o EST=F

1M1 Kt

1111 EPYePR/K AL TRE B B A K T Wi & pH it

11,2 PRaKARER ) H 7K R 4% B AT HESObR AN R B ORGP E0 T T 2SR, B AH DG T H BA I
e

1.2 BiEEit

1.2.1 SRBEBIRGEKHBERGEHMEE, (8003 A28 7E 1.5 mg/L~4.0mg/L.
B9 XL AT SR FH AR A5042 11) 28 G g ) pi X s 000 XL AT SR FH ) 4 )30 11 XU SR il 4k XU
11.2.2 AR R B KA ] Ry il A & a1 .

11.2.3 HEHINNMAEH RS,
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	印染行业废水治理工程技术规范
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	1.2　废水处理工程设计应根据企业生产规划年限、工程规模、经济效益、社会效益和环境效益，正确处理近期与远期、
	1.3　印染废水处理设施应满足投资省、占地少、自动化程度高、运行稳定、管理方便、出水水质达标、节能减排等要求
	1.4　印染废水处理工程设计应在不断总结科研和生产实践经验的基础上，积极采用经过鉴定的、行之有效的新技术、新
	1.5　印染企业集中地区实行专业化集中治理的原则。
	1.6　印染废水处理工程设计规模必须满足主体工程需要。
	1.7　印染废水处理工程的设计除了执行本规范，还应符合国家有关法令和国家现行相关标准的规定。
	1.8　印染废水的治理技术路线宜采用：预处理+物化处理与生化处理结合+深度处理（出水水质要求高时）。

	2　规范性引用文件
	3　术语
	3.1　水力停留时间 (Hydraulic retention time)
	3.2　水力负荷 (Hydraulic loading rate)
	3.3　污泥负荷 (Sludge loading rate)
	3.4　预沉池 (Pre-sedimentation tank)
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	3.8　污泥处理 (Sludge treatment)
	3.9　污泥处置 (Sludge disposal)

	4　印染废水水质和参考水量
	4.1　棉纺织印染废水水质
	4.1.1　棉纺织印染废水是指纯棉及棉混纺产品印染中产生的废水，根据织造方法一般分为棉针织印染废水和棉机织印染废
	4.1.2　棉纺织印染废水中一般含有直接染料、活性染料、纳夫妥染料、还原染料及分散染料等染料。
	4.1.3　棉纺织印染废水中一般含有烧碱、氧化剂及表面活性剂等染料助剂。
	4.1.4　棉针织印染废水是棉针织产品在印花和染整过程中产生的混合废水。水质指标参考表1：
	4.1.5　棉机织印染废水是棉机织产品在印花和染整过程中产生的混合后的废水。混合水质指标参考表2：
	4.1.6　麻纺织产品染色工艺排放的废水水质与棉纺织品印染废水相似，但色度稍低。

	4.2　毛纺织印染废水水质
	4.2.1　毛纺织印染废水是指毛粗纺织产品、毛精纺织产品及绒线产品在染色过程中产生的各种废水的总称。
	4.2.2　毛纺织印染废水中主要含酸性染料和媒介染料等污染物，毛混纺织印染废水还含有一定量的分散染料、阳离子染料
	4.2.3　毛纺织印染废水中一般含有纯碱、元明粉及表面活性剂等染料助剂。
	4.2.4　毛粗纺织印染废水包括染色残液及相当量漂洗废水，其pH一般为7左右。
	4.2.5　毛精纺织印染废水污染物含量较低，其pH一般为7左右。
	4.2.6　绒线印染废水包括染色残液及相当量漂洗废水，废水污染物含量介于毛粗纺织印染废水与毛精纺织印染废水之间。
	4.2.7　毛纺织印染废水总体上属于可生化性较好的废水，水质指标参考表3：

	4.3　丝绸印染废水水质
	4.3.1　丝绸印染废水包括真丝及化纤仿真丝印染废水。
	4.3.2　真丝印染产品废水分为脱胶废水及印染废水。
	真丝脱胶废水包括浓脱胶废水及脱胶冲洗废水，其中浓脱胶废水水量较少。
	真丝印染废水水质参考表6：

	4.3.3　化纤仿真丝印染产品废水分为碱减量废水和印染废水。
	涤纶仿真丝绸产品的碱减量生产工序产生的废水浓度极高，pH为13以上，CODCr可达1万mg/L。
	化纤仿真丝印染废水水质参考表7：


	4.4　牛仔洗染废水水质
	4.4.1　牛仔洗染废水是指牛仔产品在各个生产工序中产生的废水。
	4.4.2　牛仔浆染废水主要特点是碱性强、有机污染物浓度高、色度高、硫化物含量高、水质水量变化大。废水水质参考表
	4.4.3　牛仔漂洗废水中主要污染物为浮石渣、短纤维，以及从牛仔产品上洗下的染料、浆料和助剂等。其水质指标如表9

	4.5　综合印染废水水质
	4.6　印染废水设计水量
	4.6.1　针织漂染生产所用的45.36千克（100磅）～272.16千克（600磅）染缸：每天每45.36千克
	4.6.2　煮炼漂染布生产所用的每100米加工能力排废水2.5m3～4m3。
	4.6.3　毛衫、毛线漂染生产所用的45.36千克（100磅）～272.16千克（600磅）染缸：每天每45.3
	4.6.4　牛仔纱线浆染的每条生产线每天排废水150m3～500m3。
	4.6.5　牛仔服装洗漂生产所用的204.1千克（450磅）洗水机：每天每台排废水80m3～100m3；272.


	5　预处理
	5.1　格栅
	5.1.1　印染废水中存在较大颗粒的悬浮物时（如牛仔洗漂废水中含有的浮石），宜设置机械格栅。
	5.1.2　印染工业园区废水集中治理工程应设置机械格栅。

	5.2　筛网
	5.2.1　印染废水中含有较长的纤维等悬浮物时宜采用筛网去除，宜选用20目～80目。
	5.2.2　筛网有固定式筛网及转筒式筛网。固定式筛网安装角度宜采用30度～60度。
	5.2.3　牛仔洗漂废水及工业园区综合印染废水治理工程在初沉池前应设置筛网。

	5.3　沉砂池
	5.3.1　牛仔洗漂废水（酶法酵洗除外）或含牛仔洗漂废水（酶法酵洗除外）的工业园区综合印染废水治理工程应设置沉砂
	5.3.2　牛仔洗漂废水沉砂池总停留时间可设计为0.5h～1.0h。
	5.3.3　排砂方式有重力排砂和机械排砂，可根据工艺流程确定排砂方式。

	5.4　调节池
	5.4.1　印染废水治理工程必须设置调节池。
	5.4.2　调节池可调节水质和水量，亦可具有预沉淀、预曝气、降温及临时贮存事故排水功能。
	5.4.3　调节池有效水深一般为3m～5m，设计停留时间宜为6h～8h。工业园区的综合印染废水由于有不同厂家的废
	5.4.4　采用空气搅拌的调节池用气量为1.0m3/(m2•h)～4.0m3/(m2•h)。采用机械搅拌的搅拌机
	5.4.5　进生化系统处理前，废水的pH应控制在6～10之间。若低于6或高于10则必须加碱或加酸中和，一般在调节

	5.5　降温措施
	5.5.1　印染废水水温超过40℃必须降温至38℃以下才能进入生化系统处理。
	5.5.2　降温可用冷却塔或热交换器。应考虑废水中含有较多悬浮物时冷却设备的防堵塞措施。

	5.6　除油措施
	5.6.1　印染废水中如含有乳状油等难以上浮的污染物，必须去除方可进入生化系统。
	5.6.2　可通过气浮技术去除印染废水中的油类污染物。一般选用压力溶气气浮法。


	6　前物化处理
	6.1　 混凝沉淀
	6.1.1　印染废水治理工程可设置混凝沉淀池作前物化处理单元。
	6.1.2　牛仔浆染废水及工业园区印染废水治理工程应在生物处理前设置混凝沉淀池。
	6.1.3　混凝反应形式可采用管道混合器、水泵混合及混凝反应池。一般规模较大的废水处理厂宜采用混凝反应池。
	6.1.4　混凝反应停留时间宜为10min～20min。

	6.2　药剂选用
	6.3　初沉池
	6.3.1　初沉池表面负荷宜为1.0m3/(m2•h)～2.0m3/(m2•h)，设计停留时间1.0h～3.0h
	6.3.2　一般设置刮泥、排泥设备排除沉淀污泥，污泥含水率96%～98%。
	6.3.3　采用溢流堰出水，堰上负荷≤2.9L/(m•s)。
	6.3.4　沉淀池池型可进行技术经济比较后确定。


	7　生化处理
	7.1　 生化处理工艺
	7.1.1　印染废水生化处理宜采用“水解酸化+好氧+沉淀”工艺。
	7.1.2　水解酸化池、好氧反应池与二次沉淀池可分建或合建。
	7.1.3　较大规模（设计水量≥5000m3/d）的废水治理工程，其生化处理系统可按两组或多组系列布置，并考虑设

	7.2　 水解酸化反应池设计
	7.2.1　水解酸化反应池的容积计算主要取决于水力停留时间或反应池的容积负荷，可采用公式(1)计算：
	7.2.2　水解酸化反应池的水力停留时间一般为6h～25h，其上升流速v=0.5m/h～1.8m/h。
	7.2.3　水解酸化反应池的容积负荷宜根据试验资料确定，无试验资料时，也可参照类似运行经验确定。一般设计参数取值
	7.2.4　水解酸化反应池的有效水深可取5m～12m，一般可采用6.0m～7.0m。
	7.2.5　水解酸化反应池的进水系统宜采用从底部均匀分布布水的方式，并应保证进水点均匀分布。
	7.2.6　水解酸化反应池的出水系统宜采用堰或穿孔管均匀分布出水，避免短流。

	7.3　好氧反应池设计
	7.3.1　好氧反应池的容积可按污泥负荷计算，采用公式(2)计算：
	7.3.2　好氧反应池的水力停留时间一般为6h～25h。
	7.3.3　污泥负荷取值宜根据试验资料确定，无试验资料时，也可参照类似运行经验确定。一般设计参数取值可参照表11
	7.3.4　好氧反应池的超高，当采用鼓风曝气时为0.5m～1.0m；当采用机械曝气时，其设备操作平台宜高出设计水
	7.3.5　好氧反应池的有效水深应结合流程设计、地质条件、供氧设施类型和选用风机压力等因素确定，一般可采用4.0
	7.3.6　供气量可采用以下公式计算：
	需氧量计算：


	7.4　二次沉淀池设计
	7.4.1　二次沉淀池表面积计算可采用公式(8)计算：
	7.4.2　二次沉淀池水力停留时间宜为1.5h～4.0h，有效水深宜采用2.0m～4.0m，超高不应小于0.3m
	7.4.3　二次沉淀池的出水最大堰负荷不宜大于1.7L/(m•s)。


	8　深度处理
	8.1　深度处理单元流程
	8.1.1　废水深度处理工艺单元主要包括：混凝、沉淀（澄清、气浮）、过滤、消毒，必要时可采用活性炭吸附、膜过滤、
	8.1.2　若印染废水经过生化处理后未达到排放标准，一般情况可采用后物化工艺（包括消毒脱色）或氧化塘工艺。
	8.1.3　若印染废水经过生化处理后需要达到回用标准（回用水标准可由用水企业提供），一般情况可采用“物化+过滤”

	8.2　后物化处理单元
	8.2.1　印染废水治理工程宜设置混凝沉淀池作去除CODCr的后物化处理单元，设置氧化脱色池（接触消毒池）作脱色
	8.2.2　混凝沉淀设计
	混凝反应形式宜采用多格旋流式混凝反应池。
	混凝反应停留时间宜为10min～20min。
	终沉池表面负荷宜小于或等于1.0m3/(m2•h)，设计停留时间1.5h～4.0h。
	一般设置刮泥、排泥设备排除沉淀污泥，污泥含水率96%～98%。
	采用溢流堰出水，堰负荷≤2.9L/(m•s)。
	终沉池池型可进行技术经济比较后确定。一般可采用平流、辐流或斜管沉淀池。
	印染废水后物化处理加入药剂宜为聚合氯化铝+聚丙烯酰胺等药剂。

	8.2.3　氧化脱色设计
	水中含易氧化染料（如阳离子染料等）宜用液氯、漂白粉和次氯酸钠等氯氧化剂进行脱色。氧化脱色剂与废水的接
	使用臭氧进行脱色时宜根据废水染料品种确定采用的处理流程，一般可与其他方法联用。臭氧与废水的接触反应时
	光氧化法常用氧化剂为氯气，有效光为紫外光。一般与废水的接触反应时间约0.5h～2.0h。


	8.3　过滤工艺设计
	8.3.1　过滤形式可采用重力滤池、压力滤罐或厢式过滤器等单元形式。
	8.3.2　滤池形式宜选用普通快滤池或V型滤池。
	8.3.3　滤池的滤速应根据滤池进出水水质要求确定，一般可采用4m/h～10m/h。
	8.3.4　普通快滤池冲洗周期宜为12h；V型滤池冲洗周期宜为48h。
	8.3.5　滤池宜采用气水反冲洗，V型滤池反冲洗扫洗强度：1.8L/(m2•s)。滤池反冲洗参数可参照表12：

	8.4　氧化塘工艺设计
	8.4.1　印染废水氧化塘后处理工艺宜采用曝气氧化塘工艺。
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