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国家环境保护总局

公 告

２００６年 第 ６７号

为贯彻 《中华人民共和国环境保护法》，保护环境，保障人体健康，促进科技进步，现批准 《环

境标志产品技术要求 房间空气调节器》等 １０ 项标准为国家环境保护行业标准，并予发布。
标准名称、编号如下：

一、环境标志产品技术要求 房间空气调节器 （ＨＪ ／ Ｔ ３０４—２００６）
二、环境标志产品技术要求 鞋类 （ＨＪ ／ Ｔ ３０５—２００６）
三、环境标志产品技术要求 彩色电视广播接收机 （ＨＪ ／ Ｔ ３０６—２００６）
四、环境标志产品技术要求 生态纺织品 （ＨＪ ／ Ｔ ３０７—２００６）
五、环境标志产品技术要求 家用电动洗衣机 （ＨＪ ／ Ｔ ３０８—２００６）
六、环境标志产品技术要求 毛纺织品 （ＨＪ ／ Ｔ ３０９—２００６）
七、环境标志产品技术要求 盘式蚊香 （ＨＪ ／ Ｔ ３１０—２００６）
八、环境标志产品技术要求 燃气灶具 （ＨＪ ／ Ｔ ３１１—２００６）
九、环境标志产品技术要求 陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具 （ＨＪ ／ Ｔ ３１２—２００６）
十、环境标志产品技术要求 微型计算机、显示器 （ＨＪ ／ Ｔ ３１３—２００６）
以上标准为指导性标准，自 ２００７ 年 １ 月 １ 日起实施，由中国环境科学出版社出版，标准内容可

在国家环保总局网站（ｗｗｗ ． ｓｅｐａ ． ｇｏｖ ． ｃｎ）查询。
自以上标准实施之日起，下列标准废止：

一、环境标志产品技术要求 节能、低噪声房间空气调节器 （ＨＪＢＺ １８—２０００）
二、环境标志产品认证技术要求 鞋类 （ＨＢＣ ２５—２００４）
三、环境标志产品技术要求 低辐射彩色电视机 （ＨＪＢＺ ３３—１９９９）
四、环境标志产品技术要求 生态纺织品 （ＨＪＢＺ ３０—２０００）
五、环境标志产品技术要求 低噪声洗衣机 （ＨＪＢＺ １７—１９９７）
六、环境标志产品技术要求 防虫蛀毛纺织品 （ＨＪＢＺ １１—１９９６）
七、环境标志产品认证技术要求 无烟盘式蚊香 （ＨＢＣ １１—２００２）
八、环境标志产品技术要求 节能、低排放燃气灶具 （ＨＪＢＺ １９—１９９７）
九、环境标志产品认证技术要求 与食物接触的陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具制品 （ＨＢＣ ２４—

２００４）
十、环境标志产品认证技术要求 微型计算机、显示器 （ＨＢＣ １５—２００２）
特此公告。

２００６ 年 １１ 月 １５ 日



前 言

为贯彻 《中华人民共和国环境保护法》，减少陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具在生产和使用过程中对

人体健康和环境的影响，制定本标准。

本标准对 《环境标志产品认证技术要求 与食物接触的陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具制品》（ＨＢＣ
２４—２００４）进行了全面修改。

本标准为指导性标准，适用于中国环境标志产品认证。

本标准由国家环境保护总局科技标准司提出。

本标准主要起草单位：国家环境保护总局环境发展中心。

本标准国家环境保护总局 ２００６ 年 １１ 月 １５ 日批准。
本标准自 ２００７ 年 １ 月 １ 日起实施，自实施之日起代替 ＨＢＣ ２４—２００４。
本标准由国家环境保护总局解释。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＨＢＣ ２４—２００４。
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环境标志产品技术要求

陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具

１ 适用范围

本标准规定了陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具类环境标志产品术语和定义、基本要求、技术内容及其

检验方法。

本标准适用于与饮用水、饮料或食物接触的陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具等。

２ 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单 （不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方

研究是否可使用这些文件的最新版本。

ＧＢ ／ Ｔ ３５３４—２００２ 日用陶瓷器铅、镉溶出量的测定方法

ＧＢ ／ Ｔ ６７６８—８６ 水中微量铀分析方法

ＧＢ ／ Ｔ １０８１１—２００２ 釉下 （中）彩日用瓷器

ＧＢ ／ Ｔ １１２１４—８９ 水中镭 －２２６ 的分析测定

ＧＢ ／ Ｔ １１２２４—８９ 水中钍的分析方法

ＧＢ １２６５１—２００３ 与食物接触的陶瓷制品铅、镉溶出量允许极限

ＨＪ ／ Ｔ ２０９—２００５ 环境标志产品技术要求 包装制品

ＷＳ １７８—１９９９ 日用陶瓷中天然放射性物质的豁免

３ 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３１ 陶瓷 ｃｅｒａｍｉｃ
由黏土及长石、石英等天然原料经混合、成形、干燥、烧制而成的耐水、耐火、坚硬的材料和制

品的总称。包括陶器、瓷器、炻器等。

３２ 微晶玻璃 ｇｌａｓｓｃｅｒａｍｉｃ
在高温条件下将原材料熔化为均匀的液体，冷却到一定温度，进行温度处理使其绝大部分产生微

结晶体的玻璃。

３３ 玻璃 ｇｌａｓｓ
在高温条件下将原材料熔化为均匀的液体，冷却到室温，基本没有微结晶体的玻璃。

３４ 扁平制品 ｆｌａｔｗａｒｅ
从制品内部最低平面至口缘水平面的深度小于 ２５ ｍｍ的陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具。

３５ 空心制品 ｈｏｌｌｏｗｗａｒｅ
从制品内部最低平面至口缘水平面的深度大于等于 ２５ ｍｍ的陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具。空心制

品的大小，根据它的容量，规定如下：

ａ  大空心制品 （ｌａｒｇｅ ｈｏｌｌｏｗｗａｒｅ）：容量≥１ １ Ｌ。

ｂ  小空心制品 （ｓｍａｌｌ ｈｏｌｌｏｗｗａｒｅ）：容量 ＜ １ １ Ｌ。
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３６ 贮藏用空心制品 ｓｔｏｒａｇｅ ｈｏｌｌｏｗｗａｒｅ
容量≥３ ０ Ｌ。

３７ 茶杯和啤酒杯 ｃｕｐｓ ａｎｄ ｍｕｇｓ
系小空心制品，常用于室温下盛放饮料。

３８ 烹调用制品 ｃｏｏｋｉｎｇ ｗａｒｅ
特指用传统或微波的加热方式制备食物和饮料所使用的食物器皿。

４ 基本要求

４１ 产品质量应符合相应的产品质量标准的要求。

４２ 产品生产企业污染物排放必须符合国家或地方规定的污染物排放标准的要求。

５ 技术内容

５１ 产品与饮用水、饮料或食物接触面的铅、镉溶出量不得大于表 １ 的规定。

表 １ 铅、镉溶出量限值

器 型 单 位

铅 镉

釉上彩 釉中彩、釉下彩 釉上彩 釉中彩、釉下彩

扁平制品 ｍｇ ／ ｄｍ２ ０ ８ １ ０ ｍｇ ／ Ｌ ０ ０７ １ ０ ｍｇ ／ Ｌ

小空心制品 ｍｇ ／ Ｌ ２ ０ １ ０ ０ ５ ０ ２

大空心制品 ｍｇ ／ Ｌ １ ０ １ ０ ０ ２５ ０ ２

贮藏用空心制品 ｍｇ ／ Ｌ ０ ５ ０ ５ ０ ２５ ０ ２

杯类 ｍｇ ／ Ｌ ０ ５ ０ ５ ０ ２５ ０ ２

烹调用制品 ｍｇ ／ Ｌ ０ ５ ０ ５ ０ ０５ ０ ０５

５２ 陶瓷、微晶玻璃和玻璃餐具包装材料的降解率、降解断裂伸长率保留率须符合 ＨＪ ／ Ｔ ２０９—２００５
中的要求。

５３ 产品的包装材料必须是可重复使用的。不得使用以氟氯化碳化合物 （ＣＦＣｓ）类物质作为发泡剂
的泡沫塑料作产品的包装材料。

５４ 任何单一制品与饮用水、饮料或食物接触面的溶液中，铀、钍、镭 － ２２６ 的体积活度控制水
平为：

铀：１５ Ｂｑ ／ Ｌ ；钍：１Ｂｑ ／ Ｌ；镭 －２２６：２ Ｂｑ ／ Ｌ。
当铀、钍、镭 －２２６ 同时存在时或有其中两种同时存在时，对其体积活度按下式控制。

Ｕｓｃ ／ Ｕｂｚ ＋ Ｔｈｓｃ ／ Ｔｈｂｚ ＋ Ｒａｓｃ ／ Ｒａｂｚ≤１

式中：Ｕｓｃ、Ｔｈｓｃ、Ｒａｓｃ———分别为陶瓷制品与饮用水、饮料或食物接触面溶出液中，铀、钍、镭 － ２２６ 体
积活度的实测值；

Ｕｂｚ、Ｔｈｂｚ、Ｒａｂｚ———分别为陶瓷制品与饮用水、饮料或食物接触面溶出液中，铀、钍、镭 － ２２６ 体
积活度的标准值。

６ 检验方法

６１ 产品中铅、镉的溶出量按 ＧＢ ／ Ｔ ３５３４ 的要求进行测定。
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６２ 产品中铀的溶出量按 ＧＢ ／ Ｔ ６７６８ 的要求进行测定。
６３ 产品中钍的溶出量按 ＧＢ ／ Ｔ １１２２４ 的要求进行测定。
６４ 产品中镭 －２２６ 的溶出量按 ＧＢ ／ Ｔ １１２１４ 的要求进行测定。
６５ 产品中铀、钍、镭 －２２６ 的溶出方法，按 ＷＳ １７８—１９９９ 中附录 Ａ的方法进行。
６６ 对于包装材料的要求通过现场检查和文件审查的方式进行验证。
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